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前 言

本标准根据《中华人民共和国标准化法》有关规定，按

照GB/T1.1-2020《标准化工作导则 第一部分 标准的结构

和编写规则》要求。

本文件由英吉沙县人民政府提出并归口管理。

本标准由英吉沙县市场监督管理局、英吉沙县文化体育

广播电视和旅游局负责起草,新疆维吾尔自治区产品质量监

督检验研究院参与修订。

本标准充分征求了维吾尔族传统小刀制作技艺国家级代

表性传承人吾普尔·热合曼以及传统小刀制作匠人的意见。

本标准主要起草人：李瑞、张敬东、孙广峰、王洪礼、

宋鸿江、冀孜畅、刘立新、成龙、张世宾、孙巍、拜克热·买

买提、巴合波力·特列克、祁博岩、张振江、王爱民
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英吉沙小刀制作技术规范

1 范围

本标准规定了英吉沙小刀的术语和定义、产品分类、技术要求及

主要参数、验收规则、标签、标志及包装。

本标准适用于以优质钢材为主要原料，刀身和刀柄镶嵌或不镶嵌

装饰材料，经手工在刀身和刀柄上雕刻各种花纹图案的小刀。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是

注日期的引用文件，其最新版本适用本标准。

GB/T3274 碳素结构钢和低合金结构钢热轧钢材和钢带

GB/T2040 铜和铜合金板材

GB/1187 首饰贵金属纯度的规定和命名方法

GB/T7134 浇筑型工业有机玻璃板材

GB/T2361 防锈油脂湿热试验方法

GB/T5305 手工具包装、标志、运输和贮存

GB/T8012 铸造锡铅焊料

GB/T16553 珠宝玉石鉴定

《管制刀具认定标准》（公通字【2007】2号）

GB/T 230.1 金属材料 洛氏硬度试验 第 1 部分：试验方法

GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定
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3 术语和定义

3.1 英吉沙小刀（直刀）

选用优质钢材主要原料，刀身和刀柄主体以优质钢材整体用机器

或手工压成、锻打、切割而成，刀柄上镶嵌有色金属、有机玻璃、宝

石、玉石、动物角骨、包或不包白银、黄金、铜等装饰材料，经手工

在刀身和刀柄上雕刻各种花纹图案的小刀，刀身上用钢印拓上“英吉

沙小刀”字样。

3.2 英吉沙小刀（折叠）

选用优质钢材主要原料，刀身以优质钢材整体用机器或手工压成

、锻打、切割而成，刀柄用铁皮、黄铜、木料等制作，刀身和刀柄用

以铆钉铆好，刀柄镶嵌有色金属、有机玻璃、宝石、玉石、动物角骨、

包或不包白银、黄金、铜等装饰材料，经手工在刀身和刀柄上雕刻各种

花纹图案的小刀，刀身上用钢印拓上“英吉沙小刀”字样。

3.3 刀柄

是指刀上被用来握持的部分。

3.4 刀格

是指刀上用来隔离刀柄和刀身的部分。

3.5 刀身

是指刀上用来完成切、削、刺等功能部分。

3.6 刀鞘

是指用于包装刀的套，刀的外壳。

3.7 刀尖角度

是指刀刃与刀背（或另一侧刀刃）上距离刀尖顶点10mm的点与
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刀尖顶点形成的角度。

3.8 刀刃（刃口）

是指刀身上用来切、削、砍的一边。

3.9 刀尖倒角

是指刀尖部分所具有的圆弧度。

4 产品分类

4.1 按刀的形状分为：英吉沙小刀（直刀）、英吉沙小刀（折叠刀）

4.2 按刀的材质分：轴承钢、大马士革钢和其他钢材

4.3 按刀柄、刀身图案分为：巴旦木花、石榴花、七里木克花刀、

星状图案和锯齿图案等。

4.4 按刀柄材质分为：纯铜把子刀、牛角把子刀、羊角把子刀、鹿

角把子刀、有机玻璃把子刀、木料把子刀等。

4.5 按刀柄包装或镶嵌装饰材料分为：铜把子刀、银把子刀、黄金

把子刀、贝壳把子刀、松石把子刀等。

4.6 按刀柄形状分为：鸽子头把刀、麻雀头把刀、鱼尾把刀、桃形

把刀、鸡冠把刀、马头把刀、月牙把刀、拐杖把刀、多叉鹿角把刀

等。

5 原辅材料要求

5.1 钢材

钢材质量符合GB/T3274要求。

5.2 金、银、铜饰物

金、银饰物质量符合GB1187要求，铜板质量符合GB/T2040要求,

原材料厚度均不小于0.20mm。

5.3 角、骨
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5.3.1 牛角、山羊角、鹿角、牦牛角等

选用晒干、无油脂、无污点、无横向裂纹、抛光后角质光洁的

角质材料。

5.3.2 牛骨、羊骨、牦牛骨、骆驼骨等

选用晒干、无油脂、无误点、无横向裂纹、抛光后角质光洁的

骨质材料。

5.3.3 木料

选用晒干、无裂纹、无疤痕、抛光后光洁的木料。

5.4 焊锡

铸造锡铅焊料符合 GB/T8012 要求。

5.5 宝石

宝石材质应符合GB/T16553要求。

5.6 有机玻璃

光滑、平整、无明显气泡、裂纹、不均匀色彩等缺陷，质量应

符合GB/T7134要求。

5.7 牛皮、羊皮、铜皮、银皮、人造革等

刀鞘需与刀把适配。

6 技术要求

6.1 外观

6.1.1 刀柄包银、黄金、铜等装饰材料要求花纹图案规整，色泽均

匀 搭配恰当，装饰材料应不收缩、不变形、不脱层。

6.1.2 抛光刀身应为镜面光，不得有划痕裂痕。

6.1.3 小刀整体表面应光洁，不得有明显的擦伤、裂纹、锈斑，不

得有油污及其它污物。
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6.1.4 铆头与刀柄、角骨连接处无裂缝，铆钉头圆整，无下陷或凸
起。

6.1.5 在刀身用钢印拓印的文字位置应端正，且清晰可见。

6.2 尺寸

6.2.1 刀尖角度小于60°的 刀身长度应小于150mm；刀尖角度大于

60°的刀身长度应小于220mm。

6.2.2 刃口厚度≥0.50mm。

6.3 折叠刀开启关闭性能

6.3.1 折叠刀开启灵活，无强力阻碍，不得带自锁装置。

6.3.2 刀刃开启后，不得有后仰和明显摇头。

6.3.3 刀刃关闭时刀刃应位于刀柄中间，不碰左右夹板，不露刀尖

，刀刃上的指扣明显，方便展开刀刃。

6.3.4 刀刃开启力度≤25N。

6.4 耐腐蚀性能

试验周期20min，试件从盐雾腐蚀箱内取出后，应用不超过38℃

的清水冲洗，待干燥后检查，刀身不应有肉眼可见的锈蚀。

试验前将试件表面用中性清洗液浸泡清洗，再用清水漂洗，干燥

后按正常状态（折叠刀需要完全展开）置于盐雾箱内。

盐雾腐蚀试验的试验条件如下:

a)试验箱内的温度：35℃±2℃;

b)氯化钠溶液浓度：50g/L士5g/L；

c)pH值(收集溶液)应在6.5～7.2范围内；

d）盐雾沉降率：1.0mL/h～2.0mL/h(80cm2 的水平面积的收集器，
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放入试验箱内24h所测量的平均沉降率)；

e)试验周期内喷雾不得中断；

6.5 刀身硬度等级

合格品：刀身硬度在40HRC～45HRC范围内。

优等品：刀身硬度在45HRC～55HRC范围内。

特等品：刀身硬度在55HRC～65HRC范围内。

7 搭配要求

所使用原辅料和技术要求符合本标准第5章和第6章规定内容，

刀柄使用材质、形状以及刀身、刀柄花色图案和镶嵌可根据传统工

艺搭配，要求整体美观大方，相互协调，寓意积极向上，符合中国

现代文化方向。

8 试验方法

8.1 外观

采用目测、手感进行检测。

8.2 尺寸

使用游标卡尺等通用量具进行检测。

8.3 折叠刀开启关闭性能

刀刃开启力采用分辨力不低于2N的测力计进行检测，其余项目

采用目测、手感的方法进行检验。

8.4 耐腐蚀性能

使用盐雾试验箱进行检验。

8.5 刀身硬度

刀身硬度，试验在10～35℃的室温下使用洛氏硬度计进行检验，
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测3点取平均值，试验方法按GB/T230.1的方法进行。

9 检验规则

9.1 组批

同一工艺生产的每1000把小刀为一批，不足1000把以1000把计。

9.2 抽样

每一批按1%随机抽样。

9.3 出厂检验

9.3.1 成品需逐批自检，并签发合 格证后方可出厂。

9.3.2 出厂检验项目为本标准6.1、6.2、6.3条规定的内容。

9.4 型式检验

9.4.1 型式检验项目为本标准第6章规定的所有项目。

9.4.2 型式检验每年至少进行一次，有下列情形之一时也应该进行

型式试验。

1）新产品试制鉴定时。

2）停产三个月以上，恢复生产。

3）当原料、工艺发生较大变动，可能影响产品质量时。

4）出厂检验与型式检验结果差异较大时。

5）国家市场监督管理等部门提出要求时。

9.5 判定规则

9.5.1 检验结果均符合本标准要求时，判定该批产品为合格品；若有



YJSXD01-2024

不合格项时可从同批产品中加倍抽取样品，进行该项目的复检，复检

结果仍有不合格项，判定该批产品不合格。

9.5.2 当判定为不合格品时，生产方应将该批次产品按照不合格品

要求予以处置。

10 标志、包装、运输、储存

10.1 标志、包装

应符合GB/T5305要求，英吉沙小刀和英吉沙折叠刀刀身应用

钢印拓印“英吉沙小刀”字样，字体以 国家通用语言为主体。

单个包装产品应附有合格证吊牌，吊牌内容包括但不限于：产

品名称、执行标准、生产日期、产品类别、产品等级、厂名厂址及联

系方式、、使用方法、警示标语。集体包装应在集体包装物外清晰标

注产品名称、执行标准、 生产日期、使用方法、厂名厂址及联系方

式等内容。

10.2 运输

运输期间严禁雨淋受潮。

10.3 储存

距离地面20cm 以上，周围无腐蚀气或腐蚀物存在。
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